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g Sayonia
PROJEKTIN PERUSTELUT

“Kyetidkseen kilpailemaan halpamaiden kanssa on suomalaisen
konepajateollisuuden kyettiva merkittavasti parantamaan
kilpailukykyaan. Merkittavimmat mahdollisuudet joustavan, nopean ja
tehokkaan piensarja- ja kertatuotannon kehittdmiselle liittyvét asetus-
ja kiinnitysaikojen nollaamiseen ja ylivoimaiseen tyOkaluteknologian
hallintaan. Lahes kaikilla alihankintakonepajoilla puuttuu osaamista
menetelmatekniselld puolella eikd varsinaisten menetelméosaajien
palkkaaminen ole taloudellisesti mahdollista.”

’Hankkeen tarkoituksena on kehittdd Pohjois-Savon alueen konepajojen
menetelmadosaamista ja kilpailukykya hankkimalla Savonia-AMKn
Varkauden yksikkoon paras mahdollinen osaaminen ja tyokalut.”
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PROJEKTIN TAVOITTEET (1)

“Tavoite on, ettd kaikille Pohjois-Savon alueen konepajoille
laaditaan menetelméakehitysohjelmat kahden vuoden aikana.”

“Tavoite on, ettd projektin jalkeen AMK:n kehittamispalveluilla
on pysyva mahdollisuus tarjota osaamispalvelua myos jatkossa
puhtaasti kaupallisin perustein.”

”’Hankeen tarkoituksena on parantaa Pohjois-Savon
konepajateollisuuden kilpailukykya panostamalla parhaaseen
menetelmaosaamiseen ja laatimalla vihintdan viidelle (5)
yritykselle laajempi menetelmdosaamisen kehityshanke.”
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Projektin mahdollisia

kehittamisalueita

Yksittaisen tuotantosolun, linjan tai
kokonaistoiminnan tutkimus ja kehittaminen
(esim. koneaika, tahtiaika, kayttoaste,
makuutus, asetusaika)

Menetelmien ja laskelmien tarkastelu
* Resurssien tarkastelu ja uudelleen jarjestely
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Kayttoasteeseen vaikuttavia seikkoja

* TyoOn oikea-aikainen saaminen tyopaikalle
e Oikeat menetelmat ja tyokalut

* Hairidajat, virheet

« Kaisiajo /automaattiajo

« Kappaleen kasittely

* Paikoittaminen, mittaukset

* Viimeistely ja aputyon suorittaminen
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Esimerkkina:

| esiasettelun tuoma etu
 Poistaa tyosoluun sopimattomat tyovaiheet

e Suunnitella tyotehtavat valmiiksi siten etta
tyokohteessa tyo etenee joustavasti

« Vahentaa asetteluun kaytettya tyoaikaa tai poistaa
se lahes kokonaan varsinaisesta tyosolusta

 Mahdollistaa tehokkaiden menetelmien
kayttamisen

* Optimo1 solujen kuormitusta, mahdollistaa huollot
ja lomituksen

e Mahdollistaa tyokalujen jarkevamman yllapidon
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Eroavaisuudet koneistussolussa:

e Tavanomainen menetelma:
4 tyovaihetta ennen varsinaista tyota

» Esiasetusmenetelma kiinnitysjarjestelmalla:
2 tyovaihetta ennen varsinaista tyota
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Esiasetusmenetelmia
« Kinnityspalettiyjarjestelmat
* Robotit /manipulaattorit /automatisointi
 Jigit /pitimet /tuet /vasteet /ohjausholkit tms
* Vaihtoehtoiset menetelmat /setitys /alihankinta
* Kimnnittimet, ylikimnnittiminen, oikeat tyostoarvot

« Paikoittaminen (optiset-, mekaaniset- yms.
mittalaitteet, tuet, ohjaimet.)

« Varatyokalut ja tyokaluhuolto yleensa
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Hankkeen tarjoamat resurssit

« Kayttoonne on varattu projektihenkilon tyopanosta
kuukauden verran.

 Mahdollisuus valita kolmesta kilpailutetusta
asiantuntijatahosta teille paras vaihtoehto. Heidan
panostaan on kaytettidvissa 8 paivaa:
— T20 Consulting Oy / Forte engineering Oy
 Juhani Pylkkadnen & Oll1 Vartiainen.
— Tampereen teknillinen yliopisto, Tuotantotekniikka.
» Paul Andersson.
— Prosystems Oy

» Risto Konttinen.
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Hankkeessa toteutettuja
toimeksiantoja:

Andritz / Savonlinna Works Oy / Savonlinna
Paakkilan konepaja Oy / Paakkila
Yla-Savon Koneistus Oy / Iisalmi

Metallityd Vainio Oy / Iisalmi

Supset Oy / Leppavirta

Warkaus Works Oy/ Varkaus
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YHTEYSTIEDOT

SAVONIA-AMK

Varkaus
Osmajoentie 75
78210 Varkaus

Petteri Heino
Puh. 017-255 6759 / 044-785 6759
E-mail.

Miika Jaakkonen
Puh. 017-255 5765 / 040-512 3000
E-mail.
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